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ACIKLAMALAR

ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Pamuk Iplikgiligi — iplik Uretim Teknolojisi
MODULUN ADI Vatkal Cer Makinesi

Vatkali cer makinesini tiretime hazirlama ve bu
MODULUN TANIMI makinelerle {iretim yapma bilgi ve becerisinin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/16

ON KOSUL On kosul yoktur

YETERLIK Vatkadan vatka elde etmek
Genel Amac¢

Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda teknigine
uygun olarak vatkali cer makinesini iiretime
hazirlayabilecek ve iiretim yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar
1. Teknigine uygun vatkali cer makinesini iiretime

hazirlayabileceksiniz.

2. Teknigine uygun vatkali cer makinesinde liretim
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM Donanmim: Vatkali cer makinesi, cer bantlari, tistiipii,
ORTAMLARI VE yag, yag tabancasi, hava tabancasi, hava takim ve 6l¢ii

DONANIMLARI aletleri




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil alaninda nitelikli, yaratici ve uygulama yapabilen, motivasyonu yliksek
hedefleri olan, gelisen ve degisen teknolojiyi yakalayip bu teknolojiye uyum saglayan birey
olmaniz gerekmektedir.

Tekstil icinde pamuk iplikgiliginin 6énemi hi¢ azalmamis aksine dogallig1 ve saglikli
kullanilabilirligi ile daha da artmistir.

Bu modiilde islenen tarama dairesi makinelerinden vatkali cer makinesinde
gergeklestirilecek tiretim ile yapilacak iplik, dokunmus-oriilmiis doku ve boyanmis diizgiin
yiizeyler elde edebileceksiniz.

Bu nedenle pamuk iplik¢ilik sistemini ve bu sistemde kullanilan penye hazirlik
makinelerini iyi bilmeniz gerekmektedir.

Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda istenilen numarada ve Ozellikte, vatkay1
makinede iiretebilecek bilgi ve becerileri kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda vatkali cer makinesinin gorev ve g¢alisma prensiplerini 6grenecek, teknigine
uygun olarak makinede bakim ve temizlik yapabileceksiniz.

@RASTIRMA )

> Pamuk iplik¢ilik sisteminde kullanilan vatkali cer makinesinin {iretim
yapabilmesi i¢in gerekli bilgileri toplayiniz.

> Topladiginiz bilgileri arkadaslarinizla tartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladiginiz raporu arkadaglarinizla paylasiniz.

1. VATKALI CER MAKINESI

1.1. Gorevleri

> Serit birlestirme makinesinden gelen vatkalari (6-8 adet) dublaj yaparak
karisimi daha da homojenlestirmek ve diizgiinsiizliigii en alt seviyeye indirmek
»  Dublaj kadar ¢ekim (6-8) uygulayarak tekrar vatka (yumak) halinde sarmak

1.2. Calisma Prensibi

Vatkal1 cer makinesi;
Giriste vatka besleme kismi,
Cekim kismu,

Tiulbent sevki,
Cikista vatka sarim kisimlarindan olusur.

Y VVY

> Vatka besleme Kismu:

Serit birlestiricide vatka bigimine getirilen materyal, vatkali cer makinesi besleme
kismina dublaj adedine gore beslenir. Her bir vatkadan alinan uglar makinenin ¢ekim
kismina beslenir (Resim 1.1).



Resim 1.1: Vatka besleme kismm

> Cekim kismi:

Cekim kismu altta yivli ¢ekim silindirleri ve ustte kauguk kapli baski silindirlerinden
olusur (Resiml.2). Bu kisimda en yiiksek lif kontrolii ve liflerin paralellestirilmesi
amaglanmaktadir. Ayni zamanda serit birlestiricide bantlarin katlanmasi ve ¢ekilerek
inceltilmesi sonucunda olusturulan vatkalar; burada gekilerek inceltilir. Cekim isleminin
gerceklesebilmesi icin asagidaki sartlarin olusmasi gerekir:

. Cekim silindirleri arasinda giristen ¢ikisa dogru ¢evresel hizlarin giderek
artmasi

. Cekim silindirleri arasinda, ¢alisilan lif stapeline gore ekartman ayarinin
yapilmasi

. Yivli ¢ekim silindirleri ile kauguk kapli baski silindirleri arasinda belirli

bir basing uygulanarak tutma noktalarinin olugmasi



Resim 1.2: Cekim kismi
> Tiilbent sevki:
Cekim kisminda cekilerek inceltilen vatka uglar1 900 dondiiriilerek egilmis sevk

levhalarindan gegirilir. Besleme masasi {lizerinde iist iiste toplanmir. Vatkalar sarim kismina
iletilir (Resim 1.3).

Resim 1.3: Vatkal cer maKinesi tiilbent sevki



> Vatka sarim Kismi;

Vatkalar ¢ekim kisminda ¢ekilerek inceltildikten sonra sarim kismina gelir. Burada
numarasi belli olan materyal makara iizerine vatka bi¢iminde sarilir (Resim 1.4). Vatka
doldugunda makine durur ve vatka pnomatik olarak kesilir. Vatka yan taraftaki tutuculardan
kurtulduktan sonra kapak yukar1 kalkar. Vatkay1 tutan kisim 6ne dogru gelir ve dolu vatkay1
makinenin 6niine iter. Ayni anda da bos makarayi yan tutucular arasina birakir ve makine
tekrar ¢calismaya baglar. Dolu vatka pnomatik tasiyici ile yan tarafa itilir.

Resim 1.4: Vatka sarim kismi

1.3. Makinede Bakim Yapma

Uretimin, programlara uygun sekilde yiiriitiilmesi, makine ve tesislerin aksamadan
caligmasina baglidir. Makinelerin bakimlarinin yapilmasi ise iiretim akiginin en ist diizeyde
aksatilmadan yapilmasini saglar.

Uretim sistemi biiyiidiikge veya iiretim miktar1 arttikca tamir bakim faaliyetlerinin
onemi artar. Isletme {iretim hattinda birka¢ makinenin arizalanmasi, zincirleme etkilerle
biitiin sistemi aksatabilir. Bu nedenle isletmede kullanilan makine ve techizatin verimli,
sorunsuz, emniyetli ve uzun siire kullanilabilmesi i¢in makine bakim tekniklerinin iyi bilinip
zamanimda uygulanmasi gerekmektedir.

Makine bakim faaliyetlerindeki aksakliklarin tiretim akisi, verimlilik ve dolayist ile
maliyetler ilizerindeki etkileri sdyle 6zetlenebilir:

Makineler ve onlari ¢alistiran isgilerin bos kalmasi

Dolayli is¢ilik ve imalat genel masraflarinin artmasi

Miisteri taleplerinin karsilanamamasi sonucu satiglarda diismeler
Aksakligin meydana geldigi bolimle ilgili bulunan diger béliimlere
materyal akiginda gecikme ve bos beklemeler

° Telef oraninin artmasi ile kalitenin diismesi
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o Sipariglerin zamaninda teslim edilememesi yiiziinden tazminat 6denmesi
> s giivenligi

Bakim 6ncesi ve bakim sirasinda is giivenligi icin gerekli tedbirler alindiktan sonra ige
baglanir. Makinenin sigorta diigmesi kapatilir ve kapaklar a¢ik tutulur. Kapaklar acik iken
makine ¢alismaz.

Ise uygun olmayan is elbiseleri ve kilik kiyafetler ok tehlikelidir. Ornegin kollar1 gok
genis bir elbise veya uzun saglar, makinede bir is yaparken kolayca silindir disli veya donen
kisimlar tarafindan tutulabilir.

> Makine ve techizatin planlamalar dogrultusunda yapilan bakim
sonucunda;

Is kazalar1 dnlenir.

Makinenin émrii artar.
Makinenin verimi artar.

Isletme emniyeti artar.

Enerji tasarrufu saglanir.

Ham madde israfi onlenir.

Yedek par¢adan tasarruf saglanir.

> Makine bakim genellikle ii¢ sekilde yapilmaktadir:

J Temizlik
. Giinlik bakim
o Planli bakim (yenileme)

Temizlik: Temizlik islemi makinede temizlik yapma konusunda verilecektir.

Giinliik bakim: Bu bakim sekli, makinede ariza olmadan veya bulunan bir arizanin
biiylimesini 6nlemek bakimindan 6nemlidir.

Gunliik bakimda makinenin donen ve duran elemanlar1 arasindaki siirtiinmeleri,
aginma ve 1sinmay1 onlemek i¢in yaglama islemi yapilir.

Planh bakim (yenileme): Vatkali cer makinesi planli bakimda;

Kauguk kapli baski silindirleri sokiiliip temizlenir, asinanlar degistirilir.
Cekim silindirleri sokiiliip rulman yerleri ve yag delikleri kontrol edilir.
Ekartman ayarlar kontrol edilir. Ayarlar bozulmussa yeniden ayarlanir.
Disli ve kasnaklar sokiiliir, kontrol edilir ve hatali olanlar degistirilir.
Pnoématik sistem kontrol edilir.

Makinenin tiim yaglamasi yapilir.



1.4, Kontrol Panosuna Calisma Bilgilerini Girme

Modiiliin uygulanmasinda kullanilan makinenin kontrol panosuna, iiretici firmalarin
standartlarina gore liretim bilgilerini giriniz.

Not: Her iiretici firmanin kullandigi yazilim farklilik gosterdigi icin bu kontrol
panosuna calisma bilgilerini girme islemi uygulama esnasinda gerceklestirilecektir.

1.5. Makinede Ayar Yapma

> Dublaj sayisina gore makine giris ve ¢ikisinda ¢cekim ayariin yapilmasi
> Pnomatik baski ayarlarinin yapilmasi
»  Vatka metraj ayarinin yapilmasi

1.6. Makinede Temizlik Yapma

Vatkali cer operatorii ¢alisan makinenin lizerindeki veya etrafindaki tozlari, elyaf
ucuntularini temizler. Daire temizlik is¢ileri de giinliik ve haftalik temizliklerini yapar.

> Vatkah cer makinesi temizlik cizelgesi

o Her posta degisiminde makinenin genel temizligi yapilir.

o Giinliik, haftalik ve aylik yaglamalarda miller tlizerinde biriken yaglar
temizlenir.

Baski silindirleri ¢ikarilip temizlenir.

Disliler temizlenip yaglanir.

Vatka besleme sehpasi temizlenir.

Vatka sarim kismi temizlenir.



2 UYGULAMA FAALIYETI )

Vatkali cer makinesinde bakim ve temizlik yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Bu islemde temizlik arag ve

» Makinenin genel temizligini yapiniz. gereclerini dikkatli kullanimiz.

» Vatkali cer makinesinin hareket takibini
yaparak dislileri kontrol ediniz.

> Isleme motordan baslayarak tiim
hareketi elden geciriniz.

» Buislem i¢in uygun anahtar
kullaniniz.




» Digslileri diizenli olarak yaglayiniz.

» Uygun yag kullaniniz.

» Sistemde yag olup olmadigina
dikkat ediniz.

» Baski silindirindeki sarmalar1 temizleyiniz.
Silindirleri kontrol ediniz. Yiizeyi bozulanlar
rektifiye ettiriniz.

» Baski ve ¢ekim silindirlerindeki
sarmalari, silindirlere zarar
vermeden temizleyiniz. Silindirleri
rektifiye islemi i¢in baski dairesine
gotiirtiniiz.
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» Cikis kismu silindirlerini kontrol ediniz. Gerekli
temizlikleri yapiniz.

» Silindirlerin gerekli temizliklerini
Ozenle yapiniz.

» Makaralari ve pnomatik tasiyiciy1
dikkatle temizleyiniz.

» Sonuglari arkadaslarinizla tartigarak
karsilastiriiz.

» Zamani iyi kullaniniz.

11




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Makinenin genel temizligini yaptiniz m1?

2. Vatkali cer makinesinin hareket takibini yaparak dislileri
kontrol ettiniz mi?

w

. Cekim dislilerini degistirdiniz mi?

~

. Dislileri yagladiniz m1?

ol

. Merkezi yaglama sistemini kontrol ettiniz mi?

6. Baski silindirlerini temizlediniz mi?

7. Yiizeyi bozulan baski silindirini rektifiye ettirdiniz mi?

8. Cikis kismu silindirlerini temizlediniz mi?

9. Cikis kismi makara ve pnomatik tagiyiciy1 temizlediniz mi?

10. Zaman iyi kullandiniz mi1?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.

12



Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi vatkali cer makinesi gorevlerindendir?
A. Bantlar beslemek
B. Lifleri paralellestirmek
C. Vatkalari ¢ekerek inceltmek
D. Iplige biikiim vermek

2. Asagidakilerden hangisi vatkali cer makinesi kisimlarindandir?
A. Sarim kism
B. Katlama kism
C. Tilbent sevki
D. Biikiim kismi1

3. Cekim isleminin gerceklesebilmesi i¢in asagidakilerden hangisi gereklidir?
A. Liflerin ortalama stapelinin 30-40 mm olmas1 gereklidir.
B. Motorun devrinin en az 1200 d/dk. olmas1 gereklidir.
C. Cekim kismindaki baski silindirlerinin rektifiye edilmis olmasi gereklidir.
D. Cekim silindirleri arasinda giristen ¢ikisa dogru gevresel hizlarin giderek artmasi
gereklidir.

4, Makine ve teghizatin planlamalar dogrultusunda yapilan bakimi sonucunda
asagidakilerden hangisi elde edilmez?
A. Ham madde israfi 6nlenir.
B. Is kazalar artar.
C. Makinenin 6mrti artar.
D. Enerji tasarrufu saglanir.

5. Asagidakilerden hangisi vatkali cer makinesinin dublaj degerlerindendir?
A 1-2
B. 3-4
C. 45
D. 6-8

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda vatkali cer makinesinde iiretim yapabileceksiniz.

@RASTIRMA )

> Pamuk iplik¢ilik sisteminde kullanilan vatkali cer makinesinin iretim
yapabilmesi i¢in gerekli bilgileri toplayiniz.

> Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi yapiniz.

> Topladigimiz bilgileri arkadaglarimizla tartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladiginiz raporu arkadaglarinizla paylasimiz.

2. VATKALI CER MAKINESINDE URETIM
YAPMA

2.1. Makineye Besleme Yapma

Resim 2.1: Makineye vatkalar tek tek beslenir.

Serit birlestiriciden (dubldr) gelen vatkalar makinenin besleme kismina siralanir. Her
bir vatkanin ucu alinarak c¢ekim kismina beslenir. Beslenen vatkalarin adedi makinede
uygulanacak katlama adedine uygun olmalidir (Resim 2.1).

14



2.2. Uretim Yapma

Uretime baslamadan 6nce makinenin kontrol edilmesi gerekir. Kapaklarin kapali,
ayarlarinin ve beslemenin yapilmis olmasina dikkat edilmelidir. Makine, kontrol
panosundaki baglat diigmesine basilarak caligtirilir. Caligma aninda beslemedeki vatkalar
bittiginde dolulartyla degistirilir. Cekim kismuinda silindir sarmasi durumunda makine
durdurularak baskilar temizlenir. Tiilbent sevkinde olusacak kopuklar ve sarim kismindaki
hatalar takip edilerek giderilir. Makine tizerindeki 1s1kli sistem bize hatalarin hangi
noktalarda olustugunu gosterir. Isik rengine gore zaman kaybetmeden hata tespit edilir ve
giderilir (Resim 2.2).

Resim 2.2: Makinede iiretim sonunda elde edilen vatka

2.3. Numune Alma

Makinede yapilan iiretimin kalite kontrolii diizenli olarak yapilir. Bu amagla vatkadan
bir metre uzunlugunda numune alinir. Numune, hassas terazide tartilarak agirligi bulunur.
Numaralama sistemlerinden istenen formiil ile elde edilen degerler {izerinden numarasi
bulunur. Yapilan dlgimler bir yere kaydedilir. Vatkanin diizgiinstizligii, zommer formiild,
tibbet faktorii veya frekans faktorii yontemine gore bu 6l¢iim degerleri kullanilarak bulunur.

Resim 2.3: Vatkadan numune alma

15



Resim 2.4: Hassas terazi

2.4. Sonuclara Gore Uretim Yapma

Alinan numunelerin, numara degerlerine gore tiretim yapilir. Sonuglar %=+5 toleransla
degerlendirilir. Numara, diizgiinsiizliik toleranslar igindeyse iiretime devam edilir. Hatali
tiretim varsa makine durdurularak ayarlar kontrol edilir ve yeniden numune alinir, 6lgimler
yapilir. Hata giderilinceye kadar bu islemlere devam edilir.

16



_CUYGULAMA FAALIYETI

D e ——————

Vatkali cer makinesinde tiretim yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

yapiniz.

» Makinenin bos makara haznesine besleme

» Vatkali cer makinesine besleme yapiniz.

» Vatkay1 6zenle aliniz.

» Tium vatkalar1 90°lik levhalardan sevk ederek
¢ekim kismina veriniz.

> Liflerin dagilmamasina dikkat
ediniz.

17



» Makineyi ¢alistiriniz.

» Kontrol i¢in numune alip laboratuvara
gonderiniz.

» Gelen sonuglara gore iiretime devam ediniz

veya ayarlar1 degistiriniz.

» Yapilan iglemlerin sonuglarini bir yere
kaydediniz.

» Sonuglari arkadaglarinizla tartisarak
karsilastiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Makinenin bos makara haznesine besleme yapip diizgiince
yerlestirdiniz mi?

2. Vatkali cer makinesine besleme yaptiniz mi1?

3. Tim vatkalar1 90°lik levhalardan sevk ederek ¢ekim kismina verdiniz
mi?

4. Makineyi ¢aligtirdiniz m1?

5. Kontrol i¢in numune alip laboratuvara gonderdiniz mi?

6. Sonuglar bir yere kaydettiniz mi?

7. Zaman iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Makinede iiretimi asagidakilerden hangisi engeller?
A) Makine kapaklarinin agik olmasi
B) Panodaki baslat diigmesine basilmasi
C) Beslemenin yapilmis olmasi
D) Elektrik olmast

2. Makine iizerindeki 151kl sistemin en biiylik yarar1 asagidakilerden hangisidir?
A) Makineyi uzaktan fark etmemizi saglamaktir.
B) Makinenin galigip ¢caligmadigini gosterir.
C) Makinede olusan hatanin hangi noktada oldugunu gosterir.
D) Isik rengine gore hatanin hemen tespit edilerek giderilmesini saglar.

3. Vatkanin diizgiinsiizliigii asagidaki formiillerden hangisi ile bulunur?
A) Numara Ingiliz formiilii
B) Zommer formiili
C) Numara denye formiilii
D) Uretim formiilii

4.  Asagidakilerden hangisi kabul edebilecegimiz diizgiinsiizliik toleransidir?
A) % 2
B) % 1,5
C)%1
D)% 0,5

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konularn1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi vatkali cer makinesinin gérevlerindendir?
A) Tarak makinesinden gelen bantlari birlestirip yumak yapmak
B) Serit birlestiriciden gelen vatkalar1 birlestirip yumak yapmak
C) Serit birlestiriciden gelen fitilleri birlestirip yumak yapmak

D) Tarak makinesinden gelen kopslari birlestirip yumak yapmak

Asagidakilerden hangisi makine bakim iglemlerinden degildir?
A) Dublaj adedine gore vatka beslemek

B) Ekartman ayarlarini1 yapmak

C) Disli ve kasnaklari kontrol etmek

D) Makinenin tiim yaglamasini yapmak

Asagidakilerden hangisi, vatkali cer makinesinde yapilan stirekli ve planl bakimin
sonucudur?

A) Uretim diiser.

B) Is emniyeti diiser.

C) Yedek parga kullanim artar.

D) Is kazalar1 dnlenir.

Asagidakilerden hangisi pnomatik tasiyicinin gorevidir?
A) Dolu vatkanin kaldirilmasi

B) Vatkanin makineye beslenmesi

C) Dolu vatkanin yan tarafa itilmesi

D) Dolu vatkay1 degistirmek

Asagidakilerden hangisi vatka uglarinin 90° déndiiriildiigi kisimdir?
A) Cekim kismu C) Vatka sarim kismi
B) Tiilbent sevki D) Besleme kisnmu

Vatkali cer makinesi ¢ikisinda materyal hangi formatta elde edilir?
A) Bant B) Iplik C) Lif D) Vatka

Asagidakilerden hangisi vatkali cer makinesinin giinliik bakim islemidir?
A) Makineyi calistirmak

B) Bask1 ayarini yapmak

C) Makineyi temizlemek

D) Ekartman ayari yapmak

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in dgretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI
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